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1947

M. SEGERS est le premier a
produire des endives par forcage
suite a I'idée de fabriquer des
couches reliées a une chaudiére

1965

Arrét de la production d'endives

2012
M. Mathieu DOYEN reprend
I'entreprise

2017
Nouvel ERP (logiciel de gestion
d'entreprise)

2021
Réorganisation de I'atelier et
optimisation des stockages et flux

1944

M. et Mme Petrus SEGERS
viennent des Pays Bas pour
s'installer a Bancourt et
commencent la production de
bulbes de fleurs

1950

Mise en route de I'activité de
production de toles ondulées
cintrées

1980
Création de la société PETRUS
pour le cintrage de toles ondulées.

2014-2015

Investissements dans de
nouveaux moyens de production,
presse plieuse CN, cisaille CN,
ligne de poinconnnage robotisée.

2019 - 2020
Découpe CN Plasma — Nouvelle
ligne de profilage
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Aligner le bas du crochet
avec le bas de la trappe
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Mini.
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